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Perfil de empresa

Empresa

oy, Quiénes somos?

¢, Qué hacemos?

wFabricacion
wingenieria
wMontajes
wReparacion

wServicios Técnicos

wSuministros internacionales

Nuestros medios

wNaves y superficies

wArea de Tornos

wArea de Fresadoras y C.M
wEquipos auxiliares de talle |

wArea de montaje y pruebas
wCaldereria y Soldadura
wOtros medios técnicos

Experiencia

wSectores industriales
uClientes destacados
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Empresa

Adimeces una empresadedicadaa la fabricaciony
reparacionde piezas subconjuntosy maquinasy ala
realizacionde proyectosllave en mano paranuestros
clientes

Conunaplantillacon masde 30 afiosde experiencia
formaday trabajandobajo el estandarde calidadde
lanormalSOEN9001:2015

Graciasa ello, ofrecemoshoy a nuestrosclientesun
completo abanicode solucioneseficientesy fiables
para sus necesidades de aprovisionamiento y
mantenimiento industrial.




¢, Qué hacemos?

Fabricacion

Piezasnecanizaday
mecancsoldadas

Cualquiematerial

Tamafoshasta @2.500
y 6.000 mm de longitud

Piezasunitarias hasta
series mediag< 1000
piezas)

Ingenieria

A\ Y

Ingenieria dgrocesos
Ingenieria inversa

Disefio y célculae
utillaje y prototipos

Ingenieria de
mantenimiento

Implantacion de
sistemas de
mantenimiento
predictivoy CBM

Entregamod$roducto
terminado

Instalaciones
eléctricas, hidraulicas
0 neumaticas

Realizamogruebas y
ensayosen fabrica

Montaje in-situ

Asistencia técnican
puesta en marcha

Reparaciones

Andlisis de falloy
diagnésticode averias

Informes técnicosle
inspeccion y
reparacion

Mantenimiento
mecanico dgorecision

Maquinaria rotativa,
bombas, valvulas,

cilindros hidraulicos,
equipos de mineria,
20NJ &

LIgot A Ol

Servicios
Técnicos

Verificaciones
dimensionales

Alineacionlaser
Equilibradosdindmicos
Andlisis devibraciones
Ultrasonidos

Reparacion deierres
mecanicos

Compositegeforzados

Agoirtac'gq?%eﬂ frio

ADIMEC

DESARROLLOS TECNICOS, S.L.

Suministros
Internacionales

Suministrode piezas y
equipos pargroyectos
internacionales

Amplia experiencia en
Latinoamérica y Africa

Asistencia técnichn
Situ

Direccion técnicale
proyectos, montaje,
puesta en marchay
explotacion.



¢ Qué hacemosPABRICACION 2PMEC

Fresadoras y centros
de mecanizado 5 ejes

L\ﬂ,ecanlzadcr y

Piezas
fundidas




¢ Qué hacemosPABRICACION ADIMEC

@ | @

wMecanizados CN(@resado 5 ejes, torneado
vertical y horizontal), tallado de engranajes, -
P focesos caldereria, soldaduras especiales, Tam anos
recubrimientos, tratamientos térmicos y
superficiales, rectificado, lapeado.

A -
@& , @«

wTornos con volteo hasta 2.500 mm y
longitud 4.000 mm

wFresadoras con mesa hasta 2.500 x 6.000
mm

w Aceros especiales y aleados, fundicién,
. I : forja, inoxidables, titanio, aluminio, bronces
" wDesde piezas unicas o prototipos hasta : ’ ’ ' ’ '
Can'udad es : : - Matenales aceros de alta durezastellita, carburo de
SElfies (mEeles (S0 & LT Lle e Es) tungsteno, plasticos técnicos, ceramicas,
compositeg INF FAUZ2X SuOX

A . |
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. 0ué hacemosfNGENIERIA

Disefo y calculo mecanico

wUtillajes, posicionadoresle piezas, accionamientos
wEquipos paralevacion y manipulaciounle cargas
wPrototipos

wReductores dengranajestransmision de potencia

Ingenieria Inversa

wElaboracién de planos, modelos CAD 3D, especificaciones y procesos dé
fabricaciona partir de piezas fisicas

A3

Ingenieria de Mantenimiento

wDiagnéstico de averiag andlisis de fallos en maquinas e instalaciones.
wlmplantacion de sistemas deantenimiento predictiva

wElaboracién de inspecciones técnicas, informes de evaluacion y estado,
asistencia en puesta en marcha

Ingenieria de Procesos

wEstudio y optimizacién de procesos industriales
wPropuestas de mejora

wHomologaciones, certificaciones, protocolos de pruebas, disefio y
ejecucion de ensayos

A&DIMEC
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Instru

ccion de trabajo
Teparcion




¢ 0ué hacemost I ONTAJES

/
Producto
terminado

&

/
Ensayos

wEquipos completamente acabados listos
para su entrega al cliente final

wPruebas e inspecciones en fabrica

wPruebas de funcionamiento
wPruebas de prototipo

wBanco de ensayo para pruebas de presiony
estanqueidad

pe

Instalaciones

.
A

Trabajos irsitu

ADIMEC
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wHidraulicas
wNeumaticas
wEléctricas

wEjecucién de desmontajes o montajes en
destino

wAsistencia en puesta en marcha
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¢ Qué hacemosREPARACION E- s

Amplia experiencia en éliagnosticoy reparacionde maquinaria y sus partes.
Identificamos lacausa raiz del fallg disefiamos la solucion.

Realizamos gdroceso completo de reparaciQiesde la identificacion del fallo hasta la puesta en servicio.
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¢ Qué hacemosREPARACION

Contamos con las mejores técnicas de inspeccion y reparacion

Reparacion de Maquinaria
Reparacion integral y restauracion de la fiabilidad de
todo tipo de maquinaria rotativa y sus componentes.

Alineaciones con laser
Servicio de alineacion de ejes colineales, paralelos,
correas, cardan, etc...

Equilibrado
Equilibrado dinamico de rotores, en taller o in situ

Fabricacion de repuestos
En nuestro taller fabricamos todo tipo de piezas de
repuesto, en cualquier material

Cierres mecanicos

Servicio de reparacion de cierres mecanicos.
Rectificado y lapeado de caras de asiento. Fabricacion
de cierres nuevos.

AEF WO

Aportaciones en frio

Reparacion de ejes y piezas con desgastes mediante
aportaciones especiales en frio (metalicas, ceramicas,
oxido de cromo, etc...)

Composites reforzados

Servicio de reparacion y mejora de componentes con
nuevas tecnologias de materiales en composites
reforzados.

Analisis de vibraciones

Servicios de mantenimiento predictivo basados en la
medicion y analisis de vibraciones en maquinaria
rotativa

Inspecciones de ultrasonidos

Basado en el analisis de ultrasonidos propagados por
aire. Inspecciones mecanicas, eléctricas, fugas de
gases, purgadores, valvulas, aire comprimido, etc...

Verificaciones dimensionales

Mediante herramientas de medida manuales, brazo
tridimensional o mediante sistemas laser de alta
precision.



¢ Qué hacemosREPARACION E- s

Con un proceso de inspeccigmeparaciorestandarizadoy LJG A YA T | R2 X

Listas de piezas Procesos de Flanos

Ezpecificaciones frabajo
- — Instalaciones del cliente - ———---————————————— ~ —
I I ( . s - -
| Desmontaje Preparacion I

T rh -
: en planta y embalaje ranspans :
Ficha de maquina y [ |
| |
| |%= @ | documentacion técnica l *
| il} ‘j |
| | — |F|| |_||
e . h | VA
—
55 |

S

Compras p C-Dntrol Fabricacion
ﬁp r.alldacl
Sx )
N \ ' \
A\ Z>\A A\
Recepeion Limpieza Desmontaje Limpisza de — -= —_—>
de conjunto componentes

J Montaje Protecciones Preparacion Transporte

y pintura y embalaje J
X
_ O =
n. g J
L) ———

Werificacion Andlisis de Disefio de Informe de
Dimensional defectos solucion Inspeccion

. Montaje Alineacion y Informe de
Recepeion en planta Puesta a punto reparacion

- Instalaciones del cliente - -*

Ingpeccion Visual

i
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IN-119-134
ADIMEC Informe de Inspeccién 14-mar-18
ymuuummln a MCS-01234-18
Bomba Pigins 1 de 9
Identificacicn del equipo —
Joenaminacicn Bomba de circulacion AEK 1
rererencia Tino BC
fricia maquina Fecha A4-mar.-18
-acncane Marca AEK
icazie [zene
jovente Minas Castellanas Codigo MCS
Fiants Villarrubio de Zamora dr=s
rstaiacion Bombas de circulacion
Parametros de la ins, 1011
|orden de rabay MCS-0134-18 e peaida
Estadc @ 10 recep. Desmontado contacto José Garcia R.

| Condicion def equipe antes de! desmontale
4] Ensevicw
Fuera de senviclo

[Desmantaje et equins en pianta

[ orsoene
[4] Porerciene

Documentacion

Incluida en ef informe

[ Andiisis de vibvaciones

[ ] Inspeccidn de whrasonidos

[ Inspeccidn termogrifica

[ Andilisis dimensionai lsser
fcacidn dimensional

[ Aniisis de aceites

[ Inspeccion de mofor eléctrics

(] Hoja de folografias

[ Ciros

Eiem. venficadas dimensionaimente

-Eje

- Cuerpo de bomba

- Tapas y cuerpo de
caja de cojinetes

- Soporte interior

Anexos

Conclusiones

servicio

La bomba presenta defectos y dafios muy severos que es imprescindible corregir antes de su puesta en

- Reparar gje (zona de apoyo
- Reparar cuerpo de bomba

- Otras reparaciones (ver detal

|Recomendaciones de reparacion

- Reparar conjunto de cierre (reparar camisa y sustituir casquillos)

de rodamiento)

- Reparar impuisor (superficie de dlabes y holgura en extremos)

lles)

- Reparar tubo de impulsion (brida partida y deflector interior dafiado)

TVer Getalles de reparacin en hoja 2

Elaborado Agustin

Ingenieria

Cavero Firma

do@umentai® OSRA YA SY (1 2 &

IN-119-134
7 IMEC 14-mar-18
MCS-0134-18
Verificacion dimensional 5 4

Componentes controlados dimensicnalmente

Descripcion
Eje Carcasa
Caja de cojinetes Tapas
Impulsor
Datos y dimensionas
[ES—
- 2 Vi 2
Jtem|  Componente / Dimensidn Gota | Tal | &% a‘/ ] i o""iﬂ
Morsival | Max ™ 3
Tapa inferior de caja de cojinetes
1_|Encasire con cuerpe de bomba SA 372 | 372,000 | 371900 X
2 _|Ercastre con caja de cofinetes 28 an 372,000 | 371,300 X
2 [apoyo oz maamienss wc ec | iza00c|meema| oo [ X Moniae con reiznedor
2 |concentricasa A SAT 0| op= | oom X
5 _|Concentricidsd B-C- @B8-C o 0050 0000 oor X
& _[Parsicismo entre caras de spoye [] o050 | owoon | oaz X [Reparar
Tapa de cojinete superior
7 [@Encasie ce viaa D ziso0 | zemn | dez | X
B | Cajera rodamientos isdo impuisor 28 170 170,00 | 163,38 0,08 X [Montse con retenedor
S _|Concentricidsd A-C a8 o 0,05 oos ooz X
Sombrero de apoyo de cojinetes
@ Encaste extericr @A 350.00 | 35000 | 33981 | o | X
| & Apoyo imenor Qe 215 215,05 | 21500 X
12 |Concentricsd A< ) E] ss | oe: | om | X
13 |Flanitud de brida n 0.1 0.00 a.10 .10 018 X
1 |Impulsor - Holgura entre alabes y cuerpo
15 [Holgura minima 1200 | 3o 200 | Boo X |Reparar
16 |Hoigura mavima 1500 | 300 200 | 1100 X
Cuerpo de caja de cojinetes
7|2 Encasre suprar @A 37200 | 37200 | 37z | oz | X
8 (@ Encaste inferior @8 360 | 3s0.40 | 35000 | ooe | X
= |concemmomsa ) ] 905 | oo | oes | X
£ [Faraieizme erze caraz ge 3poye o EEERIEEERIEED X [Reparar
Croquis

Resultados
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Informe de alineacion Fachz

Documenta AL-163-0257-21
13-ago-17

oT. ALB-0257-17

Pagna 3 de 3

100

Vertical
Valores en el acoplamiento Tolerancia
I méxima
R =1 -
|
- 0,362 | o005
|
Valores en las patas |-D‘751 mm | 1,245 mm ‘ D042° | 0,074 o 0,05
Horizontal
Valores en &l acoplamicnto
‘ 0,195 | 005
Valores en las patas | 0,385 mm | 1,109 mm ‘ 0,064 ° | 0,112 oo 0,05
Alineacion FINAL
Vertical
Valares en &f acoplamiento Tolerancia
- méxima
“H ||I‘[ ] -_._-EH i
Rt ] b=
- 034 | 005
]
""""""""" db-a-—x- g
Valores en las patas |-1‘DDD mm |-1,890 mm ‘ 0,074 ° | 0,13 - 0,05
Horizontal
Valares en &f acoplamicnto
= el
1N IE R |
\ / 0,041 0,05
fffffff I
Valores en las patas | 0,360 mm | 0,300 mm ‘ 0o18° | 0,032 oo 0,05




¢, Qué hacemosSERVICIOS TECNICOS&2mEe

Verificaciones Alineacion de ejes con Equilibrados Inspecciones de fugas
dimensionales laser dinamicos por ultrasonidos

Analisis de vibraciones  Reparacion de cierres Aportacion de Aportacion metalica
mecanicos compositegeforzados en frio
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Suministros Internacionales

Nuestra gran experiencia en comercio internacional nos hace ser

< /') \ (Logistica)

émbalajes -
Suministros

A Embalajesprotecciéne identificacionde lasmercancias internacionales

conscientede la importanciaque algunosaspectostienen para el éxito

de un suministrode estascaracteristicas

A Planificaciory organizaciorde la cargay descarga

A Conocimientade la logisticainternacionaly transportemultimodal » e
A Previsiorcorrectade los plazosde entrega @ : J | cnirega )
A Documentaciory gestion(aduaneramediosde pago,etc..) | |

A Asistencigécnicaen destinoantes,durantey despuésdel envia

-l

". m~-"~'-lm'ﬂ‘a‘. -

“Y I 3




Nuestros medios

Plantas y superficieg TOTAL 3.550 m2

A Nave principal de fabricacion de 800 m2, con 2 puentes
griade5T

A Nave de centros de mecanizado, de 550 m2, con puente
griade 8T

A Nave de montajes y almacén, de 600 m2, con puente gria
de8T

A Nave auxiliar de 200 m2, con puente griade 2,5 T
A Zonas de patio y almacenes auxiliares, 950 m2

A Oficinas y otras dependencias 450m2
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